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MIG Technomig 260 Dual Synergic - invertni svafovaci poloautomat

svafovaci pramér zatiZeni vstupni maximalni sitova vaha typ
proud dratu 60% - 40°C napéti pfikon pojistka svarecky horaku
‘ 20-250 A 0,6-1,0 130 A 230V 6,3 kW 20A 22 kg MIG 25 ‘

svarecka se dodava véetné 3 m horaku MIG a zemniciho kabelu

Syrnergy
%’/ dotek

Technomig 260 Dual je svafeCka uréena pro svafovani metodou MIG, TIG DC a obalenou elektodou.
Patfi do nové generace svafovacich poloautomati MIG se synergickym (soucinnym) fizenim.
Synergické mikroprocesorové fizeni umozfiuje velmi snadné nastavovani spravnych svar. parametra.
SvareCka ma 25 programl pro kombinace materialu, dratu a plynu, které se zobrazuji na displeji.
Potfebny vykon se nastavuje podle sily svafovaného materialu pouze jednim ovadacim knoflikem.
Tim se ovlada soucasné velikost napéti a rychlost posuvu dratu. Druhy regulacni knoflik slouzi
k jemnym korekcim parametrd, napf. pfi bodovani, pfi polohovych svarech a podle velikosti svarence.
Pro snazsi svareni slabych plechu je vybavena rezimem ATC, ktery automaticky snizi teplotu svaru.

Rizeni umozfiuje svaret také v "manualnim" rezimu, kdy se rychlost posuvu a napéti nastavuje ruéné.
PFi svafeni je mozné ménit rezim spinani tlaCitka hofaku (2 takt - bézné prace / 4 takt dlouhé svary).
Nastavovat hodnotu tlumivky, rychlost vyletu dratu, dobu dohofeni oblouku a dobu dofuku plynu.

Metodou MIG je mozné svarovat v ochranné atmosféfe b&znou ocel, nerez ocel, hlinik a mosaznym
dratem pozinkované plechy. Béznou ocel je mozné svarovat také bez pouZziti ochranného plynu
trubiCkovym dratem. TrubiCkovy drat obsahuje rutilové tavidlo (podobné jako u obalené elektrody),
které pfi hofeni chrani svar. To se vyuziva napfiklad pfi praci venku, kde neni potreba lahev plynu.

Svareckou je mozné svarovat také obalenymi elektrodami a metodou TIG DC v atmosféfe argonu.
PFi svafovani elektrodami je mozné nastavit "horky start" pfi zapalovani elektrody, funkci ARC - fizeni
svarovaciho proudu a funci VRD, ktera zajisti bezpe¢né napéti na elektrodé pfi pferuseni svaru.

SvarecCka je v pfenosném provedeni, zdroj proudu a podavac s civkou dratu jsou ve skfini s madlem.
Moderni invertni zdroj chlazeny ventilatorem dava velmi stabilni svafovaci proud v celém rozsahu
vykonu. Dvoukladkovy podavac dratu je na 15 kg civky dratu, hofak MIG 25 se pfipojuje konektorem.
Svarecku je mozné doplnit o dvoukoly pfepravni vozik pro svafecku a lahev plynu.



